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NAVOD NA POUZITIE

1. ZABEZPECENIE UCINNEHO

MOLEKULARNEHO SPOJENIA
PRiIPRAVA POVRCHU
(i) Kovové povrchy

a)

b)

©)

d)

e)

Odstrante uvolnené necistoty a tieZ Spinu, olej, mastnotu
atd. Odmastite CistiCom Belzona®9111 alebo inym
vhodnym ¢isti¢om, ktory nezanechdva stopy napr. metyl etyl
keton (MEK).

Vyberte taky tryskaci material, ktory dokdZze zarucit
pozadovanu Cistotu a minimdlnu drsnost 75 mikrénov.
Pouzivajte vyhradne hranaty tryskaci material s nizkym
obsahom chloridov.

Ocistite  tryskanim  povrch

nasledovného Standardu Cistoty:
podla ISO 8501-1 Sa2'% - velmi dokladné otryskanie
podla amerického §tandardu SSPC SP 10 temer biely povrch
podrl'a $védskeho Standardu SIS 05 5900 Sa 2 V2

Po otryskani treba kovové povrchy natriet’ skor, nez dojde
k akejkol'vek oxidécii.

Povrchy znecistené sol'ou

Obsah rozpustenej soli na pripravenom povrchu
bezprostredne pred aplikdciou musi byt’ niZ§{ ako 20 mg/m?.
Kovové plochy, ktoré boli po urcity Cas ponorené do
solnych roztokov, napr. morskej vody, vycistite otryskanim
na potrebnd kvalitu. Nechajte najprv pocas 24 hodin
pohltent sol’ vystipit' na povrch a pred d’al$im otryskanim
ju odstrante oplachnutim vodou. MoZno bude potrebné tento
proces zopakovat niekolkokrdt tak, aby sa zarucilo
dokonalé odsolenie. Prostriedky na odstranenie soli si
komer¢ne dostupné apomoézu aurychlia jej odstranenie.
Kontaktujte spolocnost’ Belzona pre najlepsie odporicanie.

kovu na dosiahnutie

(ii) Betonové povrchy

Navod na pouzitie Belzona 5892

Odstrante vSetku farbu, decht ainé natery, ako aj vSetok
uvolneny povrchovy materidl pred aplikdciou produktu
Belzona® 5892.

Na vodorovnych beténovych povrchoch a na novom beténe
sa bude tvorit’ jav nazyvany vykvet cementu, ktory sa musi
pred aplikdciou odstranit’. Nechajte novy betén vytvrdnut
minimélne 28 dni. Na podlahy je treba nainstalovat’ i¢innd
parozédbranu.

Otestujte pritomnost’ vlhkosti bud’:

a) Podla ASTM D4263 — metdda plastovej félie, alebo:

b) Zmerajte obsah vlhkosti pomocou elektronického
vlhkomeru. Vlhkost’ musi byt < 6%

Ak je test pozitivny na vlhkost', testujte d’alej, bud”:

a) Zmerajte intenzitu vyparovania vlhkosti podla ASTM
F1869 - Test bezvodym chloridom vdpenatym.
Pripustn4 je hodnota < 15 g/m?/24 h, alebo:

b) Zmerajte relativnu vlhkost beténu podla ASTM
F2170. Pripustnd hodnota je < 75%

POZNAMKA:

Vsetky drsné, slabé alebo drobivé beténové povrchy sa
odpori¢a oSetrit  kondicionérom Belzona®4981 pred
aplikdciou systému Belzona®5892. (Pozrite Navod na
pouzitie kondicionéru Belzona®4981 pre detaily aplikécie)

2. VYPLNENIE POSKODENEHO POVRCHU

A PRETRETIE ZVAROV
Vsetky zvary by mali byt osetrené podla NACE SP0178
stupenl C alebo lepsie. HIboké poskodenia a hrubé zvary by mali

byt

zatmelené produktom Belzona®1511 namieSanym,

aplikovanym a pretretym podl'a prislusného Ndvodu na pouZitie.

Vsetky detaily ako zvary, konzoly, priecky, spojlery atd’., ktoré

nemozu

byt ufinne nastrickané, treba  produktom

Belzona® 5892 natriet’ v pasoch Stetkou.

3. MIESANIE ZLOZIEK

Premiestnite cely obsah tvrdidla do nddoby so zdkladom.
Dokladne premiesajte, kym nevznikne homogénny materidl bez
akychkol'vek pasikov.

POZNAMKY

3.1 MIESANIE PRI NIZKYCH TEPLOTACH

Pre ul'ah¢enie mieSania pri teplote materidlu pod 10°C, zohrejte
nddoby so zdkladom aj tvrdidlom tak, aby obsah dosiahol
teplotu 20-25°C.

3.2 CAS SPRACOVANIA
Od zacatia mieSania musi byt produkt Belzona®5892 pouzity
do uvedeného casu:

Teplota

20°C | 30°C | 40°C | 50°C

Vsetok materidl pouZzit’ do

40 min. | 35 min. | 25 min. | 15 min.

3.3 MIESANIE MALYCH MNOZSTIEV

Pri mieSani malych mnoZstiev produktu Belzona® 5892 pouzite:
3,5 dielu zdkladu na 1 diel tvrdidla (objemovo)

5,7 dielu zdkladu na 1 diel tvrdidla (hmotnostne)

4. BELZONA® 5892 APLIKACIA

i)
ii)

iii)

iv)

Na dosiahnutie najlepsich vysledkov
Neaplikovat’ ak:

Teplota je nizsia ako 10°C alebo je relativna vlhkost’
nad 85%.

Prsi, sneZi, je hmla alebo opar.

Ak je povrch kovu vlhky alebo je pravdepodobné, Ze
na nom dojde ku kondenzicii vody.

Ak je pracovné prostredie pravdepodobne znecCistené
olejom alebo vazelinou z prilahlého zariadenia alebo
dymom z petrolejovych ohrievacov alebo tabaku.

a)

b)

www.belzona.sk

PRVY NATER

Aplikujte produkt Belzona®5892 (biely) priamo na
pripraveny povrch Stetkou s kratkymi Stetinami, gumovou
stierkou alebo bezvzduchovym striekanim (pozrite Cast’
4.1).

DRUHY NATER

Hned’ ako je to po aplikdcii prvého ndteru mozné, aplikujte
d’alsi ndter produktu Belzona® 5892 (Sedy) ako je uvedené
v (a) vysSie. Pozrite Casy prekrytia v Casti 4.5. Ak bol cas
prekrytia prekroCeny, povrch musi byt otryskany, aby
ziskal matny vzhlad bez lesklych miest a ciel'ovy profil
40 mikrénov.
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4.1 APLIKACIA STRIEKANIM

Na vhodné kovové povrchy mdzZe byt produkt aplikovany
bezvzduchovym striekacim zariadenim s ohrevom. ModZete
pouzit jednoduchy bezvzduchovy striekaci stroj alebo
zariadenie na striekanie dvoch zloZiek s moZnostou presného
ddvkovania a mieSania zloZiek.

Miesaci pomer 3,5:1 (objemovo)

Teplota trysky 40-50°C

Tlak v tryske (min.) 172 bar

Velkost’ trysky 0,43-0,58 mm
NERIEDIT

Cistiace rozpuast'adlo Belzona® 9121, MEK, acet6n
Zacnite s mieSanim zloziek az vtedy, ked’ bolo striekacie
zariadenie zmontované adokladne odskisané - Pozrite

samostatné ,,Pokyny na striekanie bezrozpistadlovych
naterov Belzona“.
4.2 INJEKTAZ
Produkt Belzona®5892 moZe byt aplikovany pouZitim

pneumatického injektdZneho alebo bezvzduchového striekacieho
zariadenia na vytvorenie nosnych podloZiek.

4.3 MIERY POKRYTIA

Odporicany pocet vrstiev 2
Ciel'ovd hribka 1. vrstvy 250 mikrénov
Ciel'ovd hribka 2. vrstvy 250 mikrénov
Minimalna celkova DFT
(hrubka suchého filmu)
Maximadlna celkova DFT

400 mikrénov

limit len od

(hrubka suchého filmu) stekania
Teoretickd miera pokrytia 1.vrstvy 4 m?/ liter
Teoretickd miera pokrytia 2.vrstvy 4 m?/ liter

Teoretické pokrytie na dosiahnutie
minimélnej odporucenej hribky

4.4 REALNE MIERY POKRYTIA

Musia byt brané do tivahy primerané faktory straty k uvedenym
mieram pokrytia. V praxi dosiahnutd mieru pokrytia ovplyviiuje
vela faktorov. Na drsnom povrchu ako je ocel’ sjamkovou
koréziou bude miera pokrytia znacne redukovand. Aplikacia pri
nizkych teplotach bude tiezZ d’alej redukovat’ mieru pokrytia.

4.5 CASY PREKRYTIA

Produkt Belzona®5892 moZe byt prekryty ihned’ ako je dost’
pevny na prekrytie. Pri 20°C bude mozné chodit’ po vrstve
ndteru po 6-8 hodindch. Ak je moZné natieranie bez nutnosti
chodit’ po prvej vrstve nateru, prekrytie je mozné uz po 3-4
hodindch v zavislosti na teplote. Maximalny Cas na prekrytie
zavisi od teploty a od vlhkosti, ako je uvedené nizsie. Ak su
tieto Casy prekrocené, musi byt povrch otryskany aby ziskal
matny vzhlad bez lesku a minimdlny profil 40 mikrénov.

2,5 m? liter

Teplota Relativna vlhkost’ Relativna vlhkost’
mensia ako 50 % viidsia ako 50 %
do 20°C 24 hodin 24 hodin
do 30°C 24 hodin 18 hodin
do 40°C 18 hodin 8 hodin
4.6 KONTROLA

a) Thned po aplikdcii niteru na kazdej jednotlivej ploche
vizudlne preverte, ¢i sa nevytvorili dierky a vynechané
miesta. Ak dno, treba ihned’ tieto miesta pretriet’.

b) Ked je aplikdcia ukoncend a niter je rozmerovo stabilny
vykonajte dokladnd vizudlnu kontrolu na potvrdenie, Ze je
povrch bez dierok avynechanych miest ana zistenie
akéhokol'vek mozného mechanického poskodenia.

c¢) Na potvrdenie celistvosti niteru moéze byt vykonand
iskrovd skiska v silade s NACE SP0188. Na potvrdenie
dosiahnutia minimdlnej hribky nateru 400 mikrénov je
odporticané napitie 2,5 kV.

Névod na pouZitie Belzona 5892
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4.7 OPRAVY

V intervale medzi najskorSou a najneskorSou moznou aplikaciou
d’alsej vrstvy mdzu byt akékol'vek vynechané miesta, dierky
alebo mechanické poskodenia opravené aplikdciou d’alSieho
nateru Belzona®5892. Mimo tohto intervalu musi byt povrch
produktu Belzona®5892 pred d’alsim natieranim otryskany
alebo obriseny na vytvorenie matného vzhl'adu bez lesku. Na
tento ucel treba vytvorit’ profil 40 mikrénov.

POZNAMKY:

1. CISTENIE

Miesacie nastroje treba odistit' ihned po pouziti CistiCom
Belzona® 9111 alebo akymkol'vek inym d&innym rozpistadlom
napr. metyl etyl ketén (MEK). Stetce, striekacie pistole,
rozprasovace a d’alSie aplika¢né ndstroje treba Cistit' pouZzitim
vhodného rozpustadla ako napr. Belzona®9121, MEK, acet6n
alebo celul6zové riedidla.

2. FAREBNOST

Produkt Belzona®5892 je dostupny vdvoch farbich na
ulahéenie aplikdcie a zabrdnenie vynechanych miest. Tieto
farby si urcené len na identifikdciu a v rozlicnych baleniach
mod7Zu byt odtienovo odlisné. V prevadzke sa farba pouZitého
produktu mdze menit’.

5. DOKONCENIE MOLEKULARNE]J
REAKCIE

Nater treba nechat’ vytvrdnit nasledovne:

Cas do dodato&ného
Teplota Casdo | Cas do plnej vytvrdenia
okolia kontroly | prevadzky (ak je potrebné)

Za sucha | Za mokra
10°C | 42hodin | "2 YCH 45 hodin |15 dni
odatoéne
20°C | 18hodin | P2V | 18 hodin | 6 dni
odato¢ne
30°C 5 hodin 24 hodin 5 hodin 12 hodin
40°C | 4%2hodiny | 20 hodin | 4%2 hodiny | 10 hodin

Natreté zariadenie moZze byt transportované po tom, ¢o material
dosiahol ,.kontrolni* troven vytvrdenia.

Dodato¢né vytvrdenie vo vSeobecnosti nie je potrebné, vo
vécSine pripadov ndter vytvrdne dostatoc¢ne pri okolitej teplote
s dosiahnutim udplného vytvrdnutia pocas prevddzky. AvSak
dodatocné vytvrdnutie moéze byt potrebné (pozrite tabulku
vysSie) alebo Ziaduce pre ulahcenie rychlejSieho vytvrdnutia
a skors$i navrat do prevadzky (pozrite nizZsie).

5.1 DODATOCNE VYTVRDENIE

Ak je dodatocné vytvrdenie potrebné alebo Ziaduce, néter by
mal byt’ zohriaty na teplotu 60-100°C minimdlne na 1 hodinu
alebo na teplotu 50°C minimdlne na 2 hodiny.

Nater treba nechat’ vytvrdnit ako je uvedené v tabulke vysSie
pred suchym (hortci vzduch) alebo mokrym (para a tekuté
médid) dodatoénym vytvrdnutim. Mokré dodatocné vytvrdnutie
sa did obvykle dosiahnut pocas ndvratu do prevadzky za
predpokladu, Ze narast teploty neprekroci 30°C za hodinu.

5.1.1 DODATOCNE VYTVRDENIE PRE CHEMICKY
KONTAKT

PoZiadavky na dodatocné vytvrdenie pre optimdlnu chemickud
odolnost’ sa budd 1iSit v zavislosti od prevadzkovych
podmienok. Pre vSeobecné odporticanie pozrite, prosim,
Tabul'ku chemickych odolnosti (CRC). Pre Specifické aplikécie
kontaktujte, prosim, vasho zastupcu spolocnosti Belzona na
prediskutovanie poZiadaviek.
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Dalsie informacie dostanete od vyhradného distribiitora pre SR: ISO 9001 : 2008

BSI )
] v v 6 Q 09335IS0O 14001 : 2004
W'w spol. s r.o.

EMS 509612
Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky

Telefén: 034/ 772 2917 Vyrobené podl'a noriem ISO 9000
E mail: belzona @slovcem.sk Registrovany systém manazmentu kvality
Web: www.sloveem.sk

INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A BEZPECNOSTI PRACE

Pred pouzitim tohto produktu si pozorne precitajte prislusné Karty bezpecnostnych tdajov a uistite sa, Ze im rozumiete.

Technické ddaje vtomto dokumente si zaloZené na vysledkoch dlhodobych testov uskutonenych v Belzona laboratéridch ana najlepSich
vedomostiach pravdivych a spravnych v ¢ase tohto publikovania. Av§ak mdzu byt zmenené bez upozornenia a preto by uzivatel mal kontaktovat’
spolo¢nost’ Belzona za t¢elom ich overenia predtym, nez si produkt objednd. Neddvame a nezahiame Ziadnu garanciu na ich presnost’. Nepreberame
Ziadnu zodpovednost’ za miery pokrytia, za realizdciu, za poskodenie vyplyvajice z pouZitia tohto produktu. Mdme zodpovednost, ak nejakd moze
byt, len pri vymene produktu. Ziadne iné ziruky alebo garancie akéhokol'vek druhu spolognosti Belzona neprislichaji, ¢ uZ verejnopravne,
prostrednictvom zakona alebo inak, vratane predajnosti alebo vhodnosti pre zvlastne ucely.

Ni¢ v predchddzajicom odseku nevylici alebo neobmedzi Ziadnu zodpovednost’ spolo¢nosti Belzona do tej miery, Ze takdto zodpovednost’ nemdze
byt zdkonom vylicend alebo obmedzena.

Copyright © 2023 Belzona International Limited. Belzona® je registrovand ochrannd zndmka.
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